YMPARISTOLUPAHAKEMUS

(Viranomainen tayttaa) Viranomaisen yhteystiedot
Diaarimerkinta

Hakemus on tullut vireille

LUVAN HAKIJAN JA LAITOKSEN TIEDOT

1. TOIMINTA, JOLLE LUPAA HAETAAN

Lyhyt kuvaus toiminnasta
Muurlassa sijatseva BEWI Finland Oy hakee voimassaolevan ymparistluvan tarkastamista. Laitos

valmistaa muovigranulaateista pakkauksia ja komponetteja eri teollisuuden aloille.

Hakijan kasitys toiminnan ympéristsluvanvaraisuudesta

YSL:n liitteen 1 taulukon 1 (direktiivilaitokset) kohta

YSL:n liitteen 1 taulukon 2 (muut laitokset) kohta

6¢

YSL:n pykala, jos toiminta ei ole liitteen 1 perusteella luvanvaraista

Kyseessa on o ) ' R
¥ D uusi tai vailla YSL:n mukaista lupaa oleva toiminta (YSL 27 §)

D toiminnan olennainen muuttaminen (YSL 29 §)

& luvan muuttaminen (YSL 89 §)

D direktiivilaitoksen luvan tarkistaminen (YSL 81 §)

D toiminnan aloittamislupa (YSL 199 §)

D muu syy, mika?

2. HAKIJAN YHTEYSTIEDOT

Hakijan nimi tai toiminimi Kotipaikka Postiosoite ja -toimipaikka
Bewi Finland Oy Salo 25130

Puhelinnumero - S%képﬁsti&soité - o Y-tunnus

+358 10 8419 300 info.fi@bewi.com 2352554-7

Puhelinnumero Sahkopostiosoite

Postiosoite ja -toimipaikka

Yhteyshenkilon nimi

Laskutusosoite (postiosoite tai verkkolaskuosoite)

003723525547002

3. LAITOKSEN YHTEYSTIEDOT

Laitoksen nimi Kayntiosoite Koordinaatit (ETRS-TM35FIN)
Bewi Finland Oy Muurlantie 438, 25130 pohjoinen 6696097
Muurla ita 293898
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inoumer _ Toimiala Toimialatunnus (TOL)  Tydntekijamaara tai henkildtydvuodet
Muoviteollisuus 2229 35

Yhteyshenkilén nimi Postiosoite ja -toimipaikka Puhelinnumero Sahkopostiosoi

4. VOIMASSA OLEVAT YMPARISTOLUPA-, VESILUPA- TAl MUUT PAATOKSET JA SOPIMUKSET
Voimassa oleva ympdéristolupa 6-2013 (Pohjoismainen Solumuovi Oy)

D tiedot on esitetty liitteessa nro 4

LAITOSALUE JA SEN YMPARISTO

5. TIEDOT KIINTEISTOISTA JA NIILLA SIJAITSEVISTA LAITOKSISTA JA TOIMINNOISTA SEKA NAIDEN OMISTAJISTA JA
HALTIJOISTA YHTEYSTIETOINEEN

Loiistea Muurlantie Oi (Hermiankatu 6-8 D, 33720 Tampere). Yhteyshenkilt'):__

[ ] tarkemmat tiedot on esitetty liitteessa nro 5 Kiinteistotunnukset: 734-662-2-1

6. TIEDOT TOIMINNAN SIJAINTIPAIKASTA, YMPARISTOOLOSUHTEISTA, YMPARISTON LAADUSTA JA ASUTUKSESTA SEKA
SELVITYS ALUEEN KAAVOITUSTILANTEESTA

Tiedot on esitetty liitteessa 6A

@ tiedot on esitetty liitteessa nro 6A

D toiminta sijoittuu tarkealle tai muulle vedenhankintakayttoon soveltuvalle pohjavesialueelle ja tiedot on esitetty liitteessa nro 6B

7. SELVITYS TOIMINNAN SIJAINTIPAIKAN RAJANAAPUREISTA SEKA MUISTA MAHDOLLISISTA ASIANOSAISISTA, JOITA
TOIMINTA JA SEN VAIKUTUKSET ERITYISESTI SAATTAVAT KOSKEA

Liitteessd 7A listattu rajanaapurit ja ldhiston kiinteistot (noin 100 metrin séteell). Tiedot saatu
Maanmittauslaitokselta 8.8.2025. Tiedot ovat luottamuksellisia.

!X] luettelo rajanaapureista osoitetietoineen on esitetty liitteessa nro 7A
D luettelo vaikutusalueen muista asianosaisista osoitetietoineen on esitetty liitteessé nro 78

LAITOKSEN TOIMINTA

8. YLEISKUVAUS TOIMINNASTA SEKA YLEISOLLE TARKOITETTU TIVISTELMA LUPAHAKEMUKSESSA ESITETYISTA TIEDOISTA
Muurlassa sijatseva Bewi Finland Oy hakee voimassaolevan ympadristéluvan tarkastamista. Laitos
valmistaa muovigranulaateista pakkauksia ja komponetteja eri teollisuuden aloille. Laitos tyollistia tilld
hetkelld noin 35 henkilod toimien aamu- ja iltavuorossa viitend pdivana viikossa. Raaka-aineena
kéaytettivan EPS:n ponneaineena on pentaani. Yritykselld on kdytossd ISO 14001 sertifioitu
ympiristojédrjestelmd. Laitoksella on 4,5 MW:n nestekaasua kdyttdvi hoyrykattila hyryntuotantoon.

r_—l yleiskuvaus toiminnasta on esitetty liitteessa nro 8A
D yleisolle tarkoitettu tiivistelmé on esitetty liitteessa nro 88

9. UUDEN TAI MUUTETUN TOIMINNAN ALOITTAMISAJANKOHTA
Toiminnan suunniteltu aloittamisajankohta Méaréaikaisen toiminnan suunniteltu aloittamis- ja lopettamisajankohta

Olemassa oleva toiminta Olemassa oleva toiminta
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D perustelut toiminnan aloittamiseksi ennen lupapaatoksen lainvoimaisuutta seké esitys vakuudeksi on esitetty liitteessa 9

10. TUOTTEET, TUOTANTO, TUOTANTOKAPASITEETTI, PROSESSIT, LAITTEISTOT, RAKENTEET JA NIDEN SIJAINTI
LAITOSALUEELLA

Tiedot esitetty liitteessd nro 10

I:‘ tiedot on esitetty liitteessa nro 10

11. RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, POLTTOAINEET JA MUUT TUOTANTOON KAYTETTAVAT AINEET, NIIDEN VARASTOINTI,
SAILYTYS SEKA KULUTUS JA VEDEN KAYTTO

Tiedo esitetty liitteessd nro 11

@ tiedot on esitetty liitteessé nro 11
D tiedot kemikaaleista on esitetty KemiDigi-jarjestelmassa

12. ENERGIAN KAYTTO JA ARVIO KAYTON TEHOKKUUDESTA

Tiedot esitetty liiteessd nro 12A

& tiedot on esitetty liitteessa nro 12A
D energiansadstosopimus on esitetty liitteessé nro 128

13. VEDENHANKINTA JA VIEMAROINTI

Tuleva vesi Salon kaupungin vesijohtoverkosta. Saniteettivedet johdetaan kaupungin viemariverkostoon.
Prosessivedet johdetaan 6ljynerotuskaivon kautta avo-ojaan.

I:I sopimus viemariin liittymisesté on esitetty liitteessa nro 13A
D tiedot on esitetty liitteessa nro 138

14. ARVIO TOIMINTAAN LIIJ'TYVISTA YMPARISTORISKEISTA, ONNETTOMUUKSIEN ESTAMISEKS| SUUNNITELLUISTA TOIMISTA
SEKA TOIMISTA HAIRIOTILANTEISSA

ISO 14001:2015 Ymparistojarjestelmén riskiarviointi liitteessd nro 14.

tiedot on esitetty liitteessa nro 14A
D YSL 15 §:n mukainen varautumissuunnitelma on esitetty liitteessa nro 14B

15. LIIKENNE JA LIIKENNEJARJESTELYT

Tiedot esitetty liiteessd nro 15.

IE tiedot on esitetty litteessé nro 15

16. SELVITYS MAHDOLLISESTA YMPARISTOASIOIDEN HALLINTAJARJESTELMASTA

ISO 14001:2015 ympdristéjdrjestelma.
Voimassaoleva sertifikaatti mydnnetty: 8.5.2024.

D tarkemmat tiedot on esitetty liitteessa nro 16 Viimeisin auditointi 14.4,2025

PAASTOT, KUORMITUS JA JATTEET

17. PAASTOJEN LAATU JA MAARA

A. PAASTOLAHTEET SEKA PAASTOJEN LAATU JA MAARA VESISTOON JA VIEMARIIN
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Tiedot esitetty liitteessd 17A1

& tiedot on esitetty litteessa nro 17A1
I:] paéstopisteiden koordinaatit tai sijainti kartalla on esitetty liitteessa 17A2

B. PAASTOLAHTEET SEKA PAASTOJEN LAATU JA MAARA ILMAAN

Tiedot on esitetty liitteessd nro 17B

& tiedot on esitetty litteessé nro 1781
D paastopisteiden koordinaatit tai sijainti kartalla on esitetty liitteessd 1782

C. PAASTOLAHTEET SEKA PAASTOJEN ESTAMINEN MAAPERAAN JA POHJAVETEEN

Toiminnasta ei aiheudu padst6jd maaperdén tai pohjaveteen.

l:l tiedot on esitetty liitteessd nro 17C1
[:’ tiedot pilaantuneesta maaperésta ja sen kasittelysta on esitetty liitteessé nro 17C2

D. MELUPAASTOT JA TARINA

Tehdasrakennuksen vilittomdssi ldheisyydessd tehdyt mittaustulokset esitetty liitteessd 17D. Fi
mittaustuloksia tontin rajoilta tai naapurikiinteistojen piha-alueilta.

& tiedot on esitetty litteessé nro 17D

18. SELVITYS PAASTOJEN VAHENTAMISESTA JA PUHDISTAMISESTA (voidaan yhdistii kohtiin 17 A-D)

Tiedot on esitetty kohtien 17 A-D yhteydessi.

Ij tiedot on esitetty litteessa nro 18

19. SYNTYVAT JATTEET JA NIIDEN OMINAISUUDET, MAARAT, VARASTOINTI SEKA EDELLEEN TOIMITTAMINEN

Tiedot esitetty jitehuoltosuunnitelmassa ja ympéristGtaseessa. Liite nro 19 ja 19B.

IE tarkentavat tiedot on esitetty liitteessa nro 19

20. SELVITYS TOIMISTA JATTEIDEN MAARAN TAI NIIDEN HAITALLISUUDEN VAHENTAMISEKSI SEKA JATTEIDEN
HYODYNTAMISESTA OMASSA TOIMINNASSA

Tiedot esitetty liitteessd 20A

IE tiedot on esitetty litteessa nro 20A
D toiminta koskee jatteen kasittelya ja lisétiedot on esitetty liitteessé nro 20B
D kaatopaikkaa koskevaan lupahakemukseen litettavat lisatiedot on esitetty liitteessé nro 20C

D esitys vakuudesta on esitetty liitteessa 20D

PARAS KAYTTOKELPOINEN TEKNIIKKA (BAT) JA YMPARISTON
KANNALTA PARAS KAYTANTO (BEP)

21. ARVIO PARHAAN KAYTTOKELPOISEN TEKNIIKAN (BAT) SOVELTAMISESTA

Edelld kuvatut tuotantotekniikat- ja prosessit, raaka-aineiden kéyttd, pddstdjen ja jatteiden vihentimiseen
tahtadvét toimet sekd energian kiyton tehokkuuteen liittyvét toimenpiteet vastaavat hyvin parhaan
kayttokelpoisen tekniikan soveltamisen periaatteita. Yrityksen yhteni tavoitteena on olla alalla tekninen
edelldkdviji ja pitdd tuotantolaitteisto nykyaikaisimman tekniikan mukaisena.

D tiedot on esitetty liitteessa nro 21
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22. ARVIO PAASTOJEN VAHENTAMISTOIMIEN RISTIKKAISVAIKUTUKSISTA

I:I tiedot on esitetty liitteessé nro 22

23. ARVIO YMPARISTON KANNALTA PARHAAN KAYTANNON (BEP) SOVELTAMISESTA

I:' tiedot on esitetty liitteessa nro 23

DIREKTIIVILAITOSTA KOSKEVAT LISATIEDOT

24. DIREKTIIVILAITOSTA KOSKEVAT LISATIEDOT

Hakijan kasitys direktiivilaitoksen paaasiallisesta toiminnasta

A. Péaasiallista toimintaa koskeva vertailuasiakirja ja paitelmit

I___| tiedot on esitetty litteessa nro 24A

B. Toimintaa koskevat muut vertailuasiakirjat ja padtelmit

[:l tiedot on esitetty liitteessa nro 24B

C. Esitys YSL 78 §:n mukaisiksi pdéstotasoja lievemmiksi pééstoraja-arvoiksi perusteluineen

|___| tiedot on esitetty liitteessa nro 24C

D. Arvio perustilaselvityksen laatimistarpeesta

D perustilaselvitys on esitetty litteessa nro 24D

E. Hakemukseen on liitettdva luvan tarkistamisen yhteydessa seuraavat tiedot:

D 24.1 tiedot siitd, miten lupa vastaa paatelmien uusia vaatimuksia, on esitetty liitteessa 24E1
D 24.2 tiedot siitd, miten toiminta vastaa ympéristonsuojelulainsdddinnén uusia vaatimuksia, on esitetty litteessa 24E2

I:I 24.3 tiedot YSL 75 §n 2 ja 3 momentin mukaisen arvioinnin tekemiseksi on esitetty litteessd 24E3

VAIKUTUKSET YMPARISTOON

25. ARVIO TOIMINNAN ERI VAIKUTUKSISTA YMPARISTOON

6010/01.2025 5



A. VAIKUTUKSET YLEISEEN VIIHTYISYYTEEN JA IHMISTEN TERVEYTEEN
Laitoksen ympiristévaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa
ympidristojdrjestelmassd. Ympdristovaikutusten arviointi on liitteessd 24 A-G.

D tiedot on esitetty litteessa nro 25A

B. VAIKUTUKSET LUONTOON JA LUONNONSUOQJELUARVOIHIN SEKA RAKENNETTUUN YMPARISTOON
Natura 2000-alueita ei ole laitoksen ldhelld. Laitoksen ympéristovaikutusten arviointia on tehty 1SO
14001:2004 standardisoidussa ympiéristdjarjestelmassd. Ympiristovaikutusten arviointi on liitteessi 24 A-

G.

D tiedot on esitetty liitteessa nro 2581
D luonnonsuojelulain (9/2023) 35 §:n mukainen arviointi on esitetty liitteessa nro 2582

C. VAIKUTUKSET VESISTOON JA SEN KAYTTOON
Laitoksen ympiristovaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa

ympdristojarjestelméssd. Ympdristovaikutusten arviointi on liitteessd 24 A-G.

D tiedot on esitefty litteessa nro 25C

D. ILMAAN JOUTUVIEN PAASTOJEN VAIKUTUKSET
Laitoksen ympiristovaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa
ympdristojarjestelméssd. Ympdaristovaikutusten arviointi on liitteessid 24 A-G.

D tiedot on esitetty litteessa nro 25D

E. VAIKUTUKSET MAAPERAAN JA POHJAVETEEN
Laitoksen ympiristovaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa

ympdristojarjestelmassd. Ympéristovaikutusten arviointi on liitteessd 24 A-G.

D tiedot on esitetty liitteessa nro 25E

F. MELUN JA TARINAN VAIKUTUKSET
Laitoksen ympiristovaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa

ympdristojarjestelmassd. Ympdristovaikutusten arviointi on liitteessi 24 A-G.

I:] tiedot on esitetty liitteessa nro 25F

G. YMPARISTOVAIKUTUSTEN ARVIOINTI
Laitoksen ympiristdvaikutusten arviointia on tehty ISO 14001:2004 standardisoidussa

ympiristojarjestelméssa. Ympdéristévaikutusten arviointi on liitteessi 24 A-G.

D tiedot on esitetty litteessa nro 25G1
I:I ymparistovaikutusten arvicintimenettelystd annetussa laissa (468/1994) tarkoitettu arviointiselostus ja yhteysviranomaisen lausunto on
esitetty litteessa nro 256G2

TARKKAILU JA RAPORTOINTI

26. TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU JA RAPORTOINTI

A. KAYTTOTARKKAILU
| Toiminnan ja vaikutusten tarkkailu ja raportointi on esitetty liitteessd 26 A-E.
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I:‘ tiedot on esitetty liitteessa nro 26A

B. PAASTOTARKKAILU

Toiminnan ja vaikutusten tarkkailu ja raportointi on esitetty liitteessi 26 A-E

I:, tiedot on esitetty litteessa nro 26B

C. VAIKUTUSTARKKAILU

Toiminnan ja vaikutusten tarkkailu ja raportointi on esitetty liitteessi 26 A-E

D tiedot on esitetty litteessd nro 26C

D. MITTAUSMENETELMAT JA -LAITTEET, LASKENTAMENETELMAT SEKA NIIDEN LAADUNVARMISTUS

Toiminnan ja vaikutusten tarkkailu ja raportointi on esitetty liitteessi 26 A-E

D tiedot on esitetty liitteessa nro 26D

E. RAPORTOINTI JA TARKKAILUOHJELMAT

Toiminnan ja vaikutusten tarkkailu ja raportointi on esitetty liitteessi 26 A-E

[:I voimassa olevat tarkkailuohjelmat on esitetty liitteessé nro 26E1
D ehdotus tarkkailun jérjestémiseksi on esitetty litteessa nro 26E2

VAHINKOARYVIO

27. VAHINKOARVIO JA VAHINKOA ESTAVAT TOIMENPITEET SEKA KORVAUKSET

A. ARVIO VESISTOON KOHDISTUVISTA VAHINGOISTA

kautta avo-ojaan, eiké niistd atheudu haittaa ympiristolle.

[ ] tiedot on esitetty liitteess nro 27A

Saniteettivedet johdetaan kaupungin viemériverkostoon. Prosessivedet johdetaan &ljynerotuskaivon

B. TOIMENPITEET VESISTOON KOHDISTUVIEN VAHINKOJEN EHKAISEMISEKSI

Prosessivedet johdetaan &ljynerotuskaivon kautta avo-ojaan.

D tiedot on esitetty litteessé nro 27B

C. KORVAUSESITYS VESISTOON KOHDISTUVISTA VAHINGOISTA

I:l esitys korvauksista on esitetty liitteessa nro 27C

D. TOIMENPITEET MUIDEN KUIN VESISTOVAHINKOJEN EHKAISEMISEKSI

D esitys korvauksista on esitetty litteessé nro 27D

MUUT TIEDOT

28. HAKEMUKSEEN ON LITETTAVA:
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D 28.1 Mittakaavaltaan riittavén tarkka kartta toiminnan sijoittumisesta tai muu kartta, josta ilmenee toiminnan sijainti, mahdolliset
paéstdldhteet sekd toiminnan haitallisten vaikutusten arvioimiseksi olennaiset kohteet ja asianosaisten kiinteistot

XI 28.2 Asemapiirros, josta iimenee rakenteiden ja ympériston kannalta tarkeimpien prosessien ja paéstékohtien sijainti
Tarpeen mukaan:

D 28.3 Prosessikaavio, josta ilmenevat yksikképrosessit ja padstolahteet

L__I 28.4 Vaarallisten kemikaalien ja rdjéhteiden kasittelyn turvallisuudesta annetussa laissa (390/2005) tarkoitettu suuronnettomuuden
vaaran arvioimiseksi laadittava selvitys tarpeellisessa laajuudessa

[] 28.5 Kaivannaisjétteen jétehuoltosuunnitelma

D 28.6 Suuronnettomuuden vaaraa aiheuttavan kaivannaisjétteen jatealueen sisainen pelastussuunnitelma

29. HAKIJAN ALLEKIRJOITUS

Paikka ja paivamaara

8.8.2025 Muurla

Allekirjoitus (tarvittaessa)

Nimen selvennys

6010/ 01.2025 8



LIITE 6A
SIJAINTIPAIKKA, YMPARISTOOLOSUHTEET JA YMPARISTON LAATU

Tehdasalueen |aheisyydessa maapera on lansi, pohjois- ja itApuolelta nousevaa kalliota
suurimmaksi osaksi. Naiden valissd maapera on savea, missa myos tuotantolaitos sijaitsee.
Yrityksen alueella ei ole maaperaa likaavia toimintoja, eika maapera ole saastunut.

426

Kuva 1: Maapera (GTK, Maankamara- karttapalvelu)

Lahin pohjavesialue (Ristinummi) sijaitsee noin 1,3 kilometrin etaisyydella tehdasalueen
lansipuolella. Muurla kuuluu Kiskonjoen—Pernidénjoen vesistdalueeseen.

Alueen ilmanlaadusta tai tarinatilanteesta ei ole mittaus- tai tutkimustuloksia saatavilla.
Melutasosta I6ytyy tietoja hakemuksen kohdasta 17D.

Tehdas sijaitsee alueella, joka maaritetty Maakunnallisesti merkittavaksi kohteeksi
(Kohdenumero: 905)

Alueella on hyvaksytty asemakaava, hyvaksymispvm: 16.9.2013. Kayttotarkoitus on TY-1.

Kuva 2: Asemakaava, kortteli 42 (Salon kaupunki- karttapalvelu)



LITE 10

TUOTTEET, TUOTANTO, TUOTANTOKAPASITEETTI, PROSESSIT,
LAITTEISTOT JA NIIDEN SIJAINTI

Tuotantokapasiteetti

BEWI Finland Oy valmistaa muovigranulaateista eletroniikka-, metalli-, elintarvike-,
rakennus-, ja terveydenhuoltoteollisuudelle komponentteja seka pakkauksia. Muoviraaka-
aineina kaytetdan EPS:a3, EPP:ta ja EPE:t4. Raaka-aineena kaytettdvan EPS:n
ponneaineena on pentaani. EPP ja EPE materiaalien tydstdssa ei kayteta ponneaineita.
Laitoksella 4,5 MW:n nestekaasua kayttava kattila hdyryntuotantoon.

Laitos tyollistaa talla hetkelld noin 35 henkiloa toimien aamu- ja iltavuorossa viitena paivana
viikossa ympari vuoden. Normaalisti laitoksen toiminta keskeytetdan ainoastaan kesalla
huoltoseisokin ajaksi, mika kestaa yleensa noin 2 viikkoa.

Tuotantolaitoksen keskimaarainen kayntiaika vuodessa on n. 3900 h/a. Laitoksen
paivittainen toiminta-aika on 16 h ja viikottainen toiminta-aika on 80 h.

Valmiiden tuotteiden tuotantomaarat nykyisella tybaikajarjestelylla:

Normaali (vuosi 2024) Maksimi Hakemuksen mukainen
EPS 500 t/a 900 t/a 1100 t/a
EPP ja EPE 160 t/a 600 t/a

Tuotteiden valmistusprosessi
Solumuovituotteiden valmistuksen vaiheet eroavat kaytettdvastd materiaalista riippuen

raaka-aineen esivalmistuksen ja lampdkasittelyn osalta. Varsinainen tuotteen valmistaminen
muottipaisutuskoneella on kuitenkin periaatteeltaan sama raaka-ainelajista riippumatta.

Raaka-aineiden esivalmistus ja valivarastointi

EPS-tuotteiden raaka-aineena kaytetdan polystyreenihelmia (EPS, expanded polystyrene),
joihin  on imeytetty pentaania ponnekaasuksi. Raaka-aineen esivalmistuksessa
polystyreenihelmi paisutetaan esipaisutuskoneessa kuuman vesihdyryn ja ponneaineena
toimivan pentaanin avulla. Polystyreenihelmen siséalla oleva pentaani kaasuuntuu lammon
vaikutuksesta kasvattaen helmen haluttuun tiheyteen. Esipaisutuksen mydéta lopputuotteista
saadaan kevyitd ja umpisoluisia. Lopputuotteen tilavuudesta on tyypillisesti vain muutama
prosentti polystyreenia ja loput 97-98% ilmaa, joka on suljettu tuotteen solujen sisélle.

Esipaisutuksen jalkeen EPS-raaka-aine valivarastoidaan ilmaa l|dpaisevasta kankaasta
valmistetuissa valivarastosiiloissa. Valivarastoinnin aikana helmen sisainen paine laskee
jatkotyOstda ajatellen sopivalle tasolle ja helmen sisaltdama ylimaarainen pentaani ja
vesihdyry haihtuvat.

EPP- ja EPE-tuotteiden raaka-aineet hankitaan valmiiksi esipaisutettuina ja niita voidaan
kayttdd suoraan tuotannossa ilman esivalmistusta. Joidenkin EPP-tuotteiden osalta
suoritetaan raaka-aineelle impregnointivaihe. Impregnoinnilla raaka-aineen ominaisuustiheys
saadaan alhaisemmaksi ja siten lopputuote kevyemmaksi. Impregnoinnissa
polypropeenihelmet [ammitetdan ja paineistetaan impregnointitankissa. Lammityksen myo6ta
pehmenneen polypropeenihelmen sisdlle muodostetaan ylipaine, jotta helmen tilavuutta



saadaan laajennettua muottipaisutusvaiheessa. Impregnoitu EPP-raaka-aine
valivarastoidaan paineistetussa astiassa, jossa yllapidetaan helmen sisaista ylipainetta.

Muottiinpaisutus

Muotin asennuksen ja tuotantokoneen saatdvaiheen jalkeen aloitetaan tuotteen
valmistaminen  muottipaisutuskoneella.  Valmistusprosessissa  muottipaisutuskoneen
alumiinista valmistettu muotti taytetddn ensin raaka-aineella tayttdpistoolien kautta. Taman
jalkeen muottiin johdetaan kuumaa vesihdyrya muotin pinnalle olevien reikasuuttimien
kautta, jolloin raaka-ainehelmet sintraantuvat |ammon vaikutuksesta yhtenaiseksi
umpisoluiseksi kappaleeksi.

Hoyrytyksen jalkeen muottia jaahdytetaan sen ulkopinnalta vedelld, jotta tuote saataisiin
jaéhdytettyd ja muovihelmen sisdinen paine laskisi siten, ettd tuote saadaan helpommin
poistetuksi muotista. Jaahdytyksen jalkeen valmistetusta tuotteesta pyritdan poistamaan vesi
ja tasaamaan tuotteen sisdinen paine muottikammioon muodostetun alipaineen avulla.
Lopuksi muottipaisutuskone liikuttaa muottitydkalun puoliskot erilleen, jolloin valmis tuote
poistetaan muotista hdyrysuuttimien kautta puhallettavan paineilman ja ulostydntgjien avulla.

Kuivaus ja lampokasittely

Tuotantokoneelta valmistuneet EPS-tuotteet kuivataan uunissa noin 50 C° lampdtilassa.
EPP/EPE tuotteet |ampokasitellddn uunissa 80 C° Ilampdtilassa. Lampdokasittelyn
tarkoituksena on kuivata tuote seka tasata tuotteen muovihelmen sisainen paine, jotta tuote
muovautuu lopullisiin mittoihinsa.

Pakkaaminen ja varastointi

Lopuksi kuivausuuneista tulevat valmiit tuotteet pakataan ja siirretdan kuljetinrataa pitkin
varastohalliin, josta ne toimitetaan eteenpain asiakkaalle.

Kattilalaitos

Laitoksella on 4,5 MW:n nestekaasua kayttava hoyrykattila hdyryntuotantoon.



LITE 11

RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, POLTTOAINEET JA MUUT TUOTANTOON
KAYTETTAVAT AINEET, NIIDEN VARASTOINTI JA SAILYTYS SEKA KULUTUS
JA VEDEN KAYTTO

Raaka-aineet

EPS-tuotteiden paaraaka-aine on polystyreenihelmet (EPS, expanded polystyrene), joissa
on enintdan 7 p- % pentaania (n-pentaanin ja isopentaanin seos). Ponneaineena toimiva
pentaani haihtuu suurimmaksi osaksi tuotteiden valmistuksen aikana. Valmiiseen
tuotteeseen jaa pentaania noin 1 p- %. Kulutetusta polystyreeni maarasta noin 1,5 % paatyy
hylkykappaleiksi, jotka murskataan ja kaytetaan tehtaalla uudelleen tuotteiden
valmistuksessa.

Polystyreeni raaka-aine tulee tehtaalle 1100 kg pahvipakkauksissa, mitkd varastoidaan
laitoksen ulkona sijaitsevassa tuuletetussa katoksessa. Suurin kerrallaan varastossa oleva
polystyreenin maara on noin 100 t.

EPP-tuotteiden valmistukseen kaytettavat polypropeenihelmet (EPP, expanded
polypropylene) ja EPE-tuotteisiin (EPE, expanded polyethylene) kaytettavat
polyeteenihelmet eivat sisalld mitdan ponneaineita.

Polttoaineet

Nestekaasua (LPG, propaani) kaytetaan kattilalaitoksessa noin 393,3 t/a (vuosi 2024).
Suurimman mahdollisen tuotantokapasiteetin mukainen kulutus on noin 930 t/a. Nestekaasu
varastoidaan piha-alueella maapeitteisessa 60 m* nestekaasusailidossa.

Trukkien polttoaineena kaytetdan kevytta polttodljya noin 0,7 t/a. Kevyt polttodljy
varastoidaan piha-alueella maanpaallisessa 3 m?® kaksoisvaippasailidssa, joka on varustettu
valuma-altaalla ja ylitaytdnestimella.

Energiana kaytetdaan myds sahkoa. Vuoden 2024 kulutus oli 1474 MWh/a.
Veden kaytto

Tuotantolaitoksen kokonaisvedenkulutus oli vuonna 2024 9758 m3a. Suurimman
mahdollisen tuotantokapasiteetin mukainen vedenkulutus on noin 20 000 m?¥/a.



LIITE 12A
ENERGIAN KAYTTO JA ARVIO TEHOKKUUDESTA
Laitoksen energiankulutusta (sdhko, nestekaasu) seurataan kuukausittain.

Sahkoenergian kulutus

Sahkéenergian kulutuksesta pidetaan kirjaa mittarilukemien perusteella. Kiinteistdssa on
useita sahkomittareita, joiden avulla pystytaan seuraamaan sahkdnkulutusta eri
toimintojen/osastojen valilla. Tehtaalla eniten sdhkbéenergiaa kuluttavat kompressorit ja
uunit. Kompressorit ovat uusia, joten niiden energiatehokkuus on hyva. Asianmukaisella
huollolla ja kunnossapidolla varmistetaan kompressorien energiatehokkuus myos
tulevaisuudessa. Paineilmaverkoston ja siihen liitettyjen toimilaitteiden kunnossapidolla
pidetdan paineilman kulutus maltillisena (ei vuotoja).

Koko tehtaan sahkoenergian kulutus on nykyisella tydaikajarjestelylla:
Normaali (Vuosi 2024) Maksimi
1474 MWh/a 2650 MWh/a

Nestekaasun kulutus

Nestekaasua (LPG, propaani) kaytetdan 4,5 MW kattilalaitoksessa hdyryntuotantoon.
Nestekaasun kulutusta pyritdan pitamaan kurissa asianmukaisella voimalaitoksen
kunnossapidolla ja saadalla.

Voimalaitoksen nestekaasun kulutus on nykyisella tybaikajarjestelylla ja konekapasiteetilla:
Normaali (Vuosi 2024) Maksimi

393,3 t/a 930 t/a

Energiansaastotoimenpiteet

Olemme mukana Motivan energiatehokkuussopimuksessa kaudella 2017-2025.
Sopimuskauden tavoite vuodelle 2025 oli 642 MWh:n energiansaasto, jonka olemme jo
ylittdneet saavuttamalla 712 MWh:n vuotuisen sdaston merkittavien toimenpiteiden ansiosta.
Vuoden 2024 lopussa tehdyssa energiakatselmoinnissa tunnistettiin uusia
saastomahdollisuuksia, joiden tarkempi selvitys on parhaillaan kaynnissa.



Merkittavimmat ymparistondkokohdat BEWI Finland Oy:ssa ovat seuraavat asiat
Versio: 3
Arvioinin paivamaai 0.11.2023 - Energian kdyton haitat: Nestekaasu ja sahko

Arviointiryhma: _ - Hukkaenergian paastét ilmaan ja vesistéon

- Energiajatteen Maara

Merkittavimmat ymparistonakokohdat ja riskit

BEWI Finland Oy:n toimintaan liittyvat riskitekijat, joilla on tai voi olla vaikutus, on tunnistettu ja maaritelty. Riskien ndkdkohdat on kottu taulukkoon, jossa on arvioitu niiden merkittévyys eri kriteereillé asteikolla ( 1-6 ).

Todennakoisyys Vaikutus / Maara / Elinkaarindkokulma Riskipisteet
1 Aarimmaisen harvinainen riski 1 Mitaton --4 Ei edellyta torjuntatoimia
2 Harvinainen 2 Lieva 5 -6 Edellyttda seurantaa
3 Melko harvinainen 3 Haitallinen 7 -8 Kohtalainen riski torjuntatoimia tarvitaan
4 Melko todennakoéinen 4 Merkittava / tuntuva vaikutus 9 -10 Merkittéva riski torjuntatoimet valttamattomia
. Erittdinen todennédkdinen riski . Suuri / vakava vaikutus - -12 Liiallinen riski vélittomat torjuntatoimet
Varma riski Tuhoisa vaikutus, katastrofi

Kaikille riskipisteille joiden pisteet nousevat vélille 7-12 valmistellaan torjuntatoimia. Lahtékohtana yritetdan I6ytaa ratkaisu korjaaviin toimenpiteisiin milla riskit 9-12 saadaan poistettua riskimatriisista taikka asiassa otetaan hyvaksytty/tiedostettu riski.

mpaisty Prosessit Aiheuttaja / Riskit / Vaarat Toden | yaikutus | RisKi Kommentit Korjaavat toimenpiteet Joden | yoiyus [ Riski - [Vastuuhe
nakokohta nékoisyys pisteet nikoisyys pisteet nkild
Raaka-aineen varastointi 1 4 5 1 4 5
Esipaisutus, valivarastointi 1 6 Pentaanipdastoa seurataan vuosittain 1 6
Pentaani EPS-materiaalista Muottipaisutus 1 4 5 Ympaéristolupan raja-arvot. ympdristotaseessa joka ldhetetddn kaupunkin 1 4 5 ARO
ymparistoviranomaiselle.
Tuotteen varastointi 1 4 5 1 4 5
Voimalaitos (nestekaasu) Katso hillialaniailien laskenta. PAgistot ol st Katso energian si&std ohjelma 4 9 JVMA
o e PrR— - atso hiilijalanjaljen laskenta. Paastot pienenevat suoraan — —
Paastot ilmaan |Hilldioksidi (COz Sahko (epasuorasti) & 2 uhteessa energian kulutukseen. Ei rajoitteita viranomaisita [<2150 €nergian saasto ohjelma 3 8 JMA
Kuljetukset 4 3 7 BEWI Finland Oy keskitetty kuljetussuunnitelu 4 2 6 ARO
- — - - Pentaonioaastos " tai
Hiukkaspaastot Voimalaitos 1 4 5 Ympéristéluvassa rajoitteita mutta ei saavutettavissa, kun | oo Poastod Se.uLa T..T vuost 1'" y 1 4 5 ARO
i . p raskaasta PO:sté siirrytty nestekaasuun ymparistotaseessa joka [ahetetdan kaupunkin
Rikkioksidit Voimalaitos 1 4 5 ) ympéristéviranomaiselle. 1 4 5]
Vesihoyry Tuotantokoneet/prosessi 2 2 4 Hoyryn ja veden kulutus kulkee kasi kaddessa 2 2 4 JVA
Poly (Sisailman laatu) Tuotanto B B 6 3 3 6 TST
Prosessivesi Tuotantoprosessi 2 7 Oljynerotuskaivon kautta Jatkuva tarkkailu / hélytykset 2 4 6 JMA
Paastot vesiin Saniteettivesi (kaupunkin verkostoon) |WC-tilat 1 4 | 5 Putkistot erilliset ei voi sekaantua prosessivesiin 1 4 5 JMA
Sadevedet, sulamisvedet Kiinteistd 2 I 4 6 Ympéristoluvassa hyvaksytty kasittelytapa 2 4 6 ARO
Oljyt Kuljetuskalusto 1 6 \ahink " Imoitus vi silei 1 6 ARO
Paastot maaperaan Polttoaineet Trukkien diesel polttoaine 1 6 Torjuntatoimet ja valineet hyvaksytty ymparistoluvassa t:rj:‘zt(;?o?;eressa fimottus viranomatstie Ja 1 6 ARO
Muut vaaralliset jatteet Onnettomuus kasittelyssa 1 6 1 6 ARO
Nestekaasu Voimalaitos / Hoyryn valmistus Kuuk_au_smam energian seuranta eri kohteissa ja Katso energian sd&sto ohjelma 4 9 JMA
vuosittain ymparistotaseessa
Sahks Kiinteists / Prosessilaitteet 4 g  [Kuukausitiain energian seuranta eri kohteissa ja Katso energian siists ohjelma 3 8 IMA
. . vuosittain ymparistotaseessa
Energian kaytto
Kevyt polttodljy/diesel Trukit 2 3 5 Vuosittain ymparistotaseessa seuranta Jilkipolttokatalysaattorit trukeissa 2 3 5 JMA
Kayton tehokkuus Tuotantqunglden ja I 2 2 4 Kuukausittain energian seuranta eri kohteissa Energiankulutusten seuranta, Osaamisen ylldpito 2 2 4 JKO
prosessilaitteiden tehokas kayttd
Vaarallinen jate |Kaikki Tuotantolaitos 2 4 6 Katso maéarat ympéristotaseesta Jitehuoltosuunnitelma 2 4 6 HTO
Energiajate Tuotantolaitos 4 4 8 Pyritaan vahentdmaan tai kierrattamaan 4 3 7
Muut jétteet Sekajate Tuotantolaitos 2 2 4 Katso maarat ymparistétaseesta Jatehuoltosuunnitelma 2 2 4 ARO
Metallijate Varasto/tuotanto 2 2 4 Jitehuoltosuunnitelma / Kierrétys 2 2 4
Muoviraaka-aine EPS Tuotanto, suunnittelu 4 3 7 Kierrétys ja uudelleen kdytto 4 2 6 JKO
Muoviraaka-aine EPP Tuotanto, suunnittelu 4 3 7 Suunnitelma jétteen vahentamiseksi 4 3 7 ARO
Muoviraaka-aine EPE Tuotanto, suunnittelu 2 2 4 Katso méérét ympéristétaseesta. Kestévan kehityksen  |Raaka-aineen kiyttémaara vihainen 1 2 3 Ko
Raakka:altrt\nelden Pakkaustarvikkeet Tuotanto, suunnittelu 3 3 6 periaate tuote ja pakkaussuunniittelussa Suunnitelu, seuranta 3 3 6
aytto
Veden kulutus Tuotantoprosessi - 3 8 Suora liitdnnéinen nestekaasun kulutukseen - 2 7 JKO




Kayton tehokkuus Raaka-aineiden tehokas kayttd 2 2 4 Kayttémaarien seuranta, Hylkyméarien seuranta Tuotannon suunnittelu, Hylkymé&érien seuranta 2 2 4 JKO
Raaka-aine valmistus M“"Y'Ta?_"a'_a'"ee” valmistuksen 4 4 8 Kierratysraaka-aineiden koeajoa tehty Massabalanssi 8 2 5 ARO
. e vmparistévaikutus
Elinkaarinakékulma [\ - oo hankinta Logistiikka 4 6 Taysien kuormien tilaaminen Ei toimenpiteita 4 2 6 JKO
Lopputuotteen havitys Havityksen ympéristévaikutus 4 7 Bewi Circulur Asiakkaiden neuvonta ja opastaminen 3 3 6 ARO
Hukkaenergia Tuotantokoneiden lauhdehdyryt Energiakatselmointi Katso energian sdastoohjelma 3 4 7 JVA
Tarina Tuotantokoneet, trukit 2 2 4 Ei toimenpiteita > > 2
Tuotantolaitoksen melu Tuotantokoneet, -laitteet 8 8 6 Saannolliset melumittaukset Ei toimenpiteitd 3 3 6 VA
Muut Lastaus ja purku melu Trukit 3 2 5 Ei toimenpiteité 3 2 5
Tuotantoprosessin hajut Kunnossapito, tuotanto 2 3 5 Ei toimenpiteita 2 3 5
Ympéristovaikutus Osto ja myyntirahdit 4 3 7 BEWI Finland Oy keskitetty kuljetussuunnitelu 4 2 6 ARO
Pakokaasujen haju Trukit & & 6 Jélkipolttokatalysaattorit trukeissa Ei toimenpiteita 3 3 6 JMA
e s Nestekaasuvuoto (LPG) Vuoto nestekaasulaitteistossa 2 4 6 " | | | 2 4 6
oikkeustilantee . . RPN J— L . Jatkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman
Paastot ilmaan Voimalaitoksen palokaasut Ka}.lmlhamm 2 g g Saanndlliset riskianalyysit sekd muiden riskianalyysien toimenpiteet 2 3 3
Palokaasut Tulipalo 1 6 1 6
Poikkeustilanteet Oljyvuodot Vuotava kevyt6ljyséilio 1 4 5 Jatk | | | 1 4 5
oikkeustilantee " " " - [ C s " atkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman "
———— o Vuot: lio, lait P o y ’ ; JVMA
Paastot vesiin Kemikaalivuodot U(_) ava sallo, voima'atlos 1 3 4 Saanndlliset riskianalyysit seka muiden riskianalyysien toimenpiteet 1 3 I 4
Sammutusvedet Tulipalo 1 6 1 5
Oljyvuodot Vuotava kevytéljysailié 1 3 4 1 3 4
Poikkeustilanteet - " - - T L . Jatkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman
n e ... |Kemikaalivuodot Vuotava séilio, voimalaitos 1 3 4 Saéannélliset riskianalyysit . o ) ; ; 1 3 | 4
Paastot peraan - sekd muiden riskianalyysien toimenpiteet
Sammutusvedet Tulipalo 1 6 1 6




LITE 15
LIIKENNE JA LIIKENNEJARJESTELYT

Yritys sijaitsee Muurlantien varressa, jonka yhteyteen on toteutettu kevyenliikenteen
vayla. Sijainti maantien varressa parantaa yrityksen liikenteellisia olosuhteita.
Tuotantolaitoksen nykyinen toiminta edellyttaa noin 2-4 rekka-autokuljetusta, 1-3
kuorma-autokuljetusta ja 0-2 pakettiautokuljetusta paivittain. Liikenne tehtaalle
ajoittuu arkipaiviin klo 6 - 22 valille, viikonloppuisin ei ole liikennetta tehtaalle. Lisaksi
alueelle suuntautuu tydmatkaliikennetta.

Tehdasalueen sisaista trukkiliikennetta on tehtaan sisatiloissa, tuotantotiloissa
erilladn olevassa varastohallissa seka osittain ulkoalueilla tehtaan takapihalla.
Lahtevan tavaran lastaukset ja tulevan tavaran purku tapahtuvat varastohallin luona
tehtaan aidatulla takapihalla, jossa ei ole ulkopuolista likennetta.

Tehdasalueella ei tehda autojen huoltoja eika pesuja.

Kosan Gas toimittaa hdyrykattilan tarvitseman nestekaasun tehtaalle sailidautolla.
Toimituksia on arviolta noin 3-4 kertaa kuukaudessa.



LITE 17A
PAASTOLAHTEET SEKA PAASTOJEN LAATU JA MAARA VESISTOON JA VIEMARIIN

Paastolahteet seka paastdjen laatu ja maara vesistoon ja viemariin nykyisella
tydaikajarjestelylla:

Paasto ja paaston lahde Normaali (vuosi 2024) Maksimi
Prosessivesi 469 m3*/a 1000 m3a
Saniteettivesi 376 m*/a 400 m®a
Vesi yhteensa: 845 m¥/a 1400 m3/a

Paastojen kasittely

Saniteettivedet johdetaan kaupungin viemariverkostoon. Prosessivedet johdetaan
oljynerotuskaivon kautta avo-ojaan. Kaivosta tulee halytys halytysjarjestelmaan ja
paivystajan puhelimeen. Kaivo ja halytysjarjestelma tarkastetaan vahintaan kaksi kertaa
vuodessa. Mahdolliset Oljy- ja liuotinjatteet poistetaan jatehuoltosuunnitelman mukaisesti.



LIITE 17B

PAASTOLAHTEET SEKA PAASTOJEN LAATU JA MAARA ILMAAN
Paastolahteet seka paastojen laatu ja maara ilmaan nykyisella tydaikajarjestelylla:
Paasto ja paaston lahde Vuosi 2024 Maksimi Hakemus

Pentaani (Polystyreenin tydstamisesta) 241 t/a 40 t/a 49 t/a
Vesihoyry (Jaahdytystornista, prosessilauhkeista)  8817,3ta 19 000 t/a

Paastojen kasittely ja vahentamista koskevat toimet

EPS-tuotannossa pentaanipaastoja syntyy erityisesti hajapaastoina prosessin eri vaiheissa.
Pentaani vapautuu ymparisté6n avoimien ovien ja ikkunoiden seka ilmanvaihtolaitteiden
kautta, seka tuotantotiloissa etta varastoissa.

Paastdjen vahentamiseksi kdytdmme matalapentaanista raaka-ainetta aina kun se on
teknisesti mahdollista. Matalapentaaninen soveltuu kuitenkin vain korkean tiheyden
tuotteisiin, eika sita voida kayttaa kaikissa tuotteissa.

Prosessin optimoinnilla pyritddn vahentdmaan tuotantohukkaa kaikissa prosessivaiheissa.

Kattilalaitoksen paastot

Kattilalaitoksen nestekaasun poltosta aiheuttamat paastot:

Paasto ja paaston lahde Vuosi 2024
CO2 1265,8 tn
NOx 0,78 tn

NOx laskennassa kaytetty olettamusta, etta polttimon teho olisi ollut 70 % (NOx ppm 97),



Melumittaukset Paivéys: 1.10.2025 / Aro

Bewi Finland Oy, Muurlan tehdas

Mittalaite: Extech 407730
Mittausaika: noin 10 sekunttia
Olosuhde: 1.10.2025 klo 13, Tuulen nopeus 2,2 m/s, Tuulen puuskat 3,3 m/s, Etelatuulta (165°)

(Lahde: llmatieteenlaitos, Havaintoasema: Salo Kiikala)

Paivamaara Kellonaika Sijainti Minimi (dB) Maksimi (dB)
1.10.2025 13:05 Varaston takana (1.) <40 44
1.10.2025 13:00 Voimalaitoksen kohdalla (2.) 56 54
1.10.2025 13:00 Vesisailion kohdalla (3.) 58 60
1.10.2025 13:10 Varaston puolella (4.) 51 58
1.10.2025 13:15 Etupihalla (5.) <40 48

Tarkemmat mittauskohdat maaritetty ala olevassa kuvassa
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Solumuovitehtaan jatehuoltosuunnitelma

Jatehuollosta kokonaisuutena vastaa laatu- ja ympéristopaallikké |||

Johdanto

Talla ohjeella ohjataan solumuovitehtaan jatehuoltoa vastaamaan  nykyisin
voimassaolevan jatelainsdadannon  vaatimuksia sekd BEWI Finland Oy:n
ymparistopolitikkaa. Ohjeistuksen tavoitteena on minimoida tehtaan toiminnasta
ymparistolle aiheutuvat haitat ja saavuttaa mahdollisimman korkea jatteiden
hyotykayttoaste. Lisaksi pyritaan minimoimaan solumuovitehtaan jatekustannukset.

Maaritelmat

Tavanomaiset jatteet
Tavanomaisia jatteitd ovat tuotannosta syntynyt hylky sekd pakkaukset, pahvit ja muut
jatteet, joista ei ole erityista vaaraa tai haittaa terveydelle tai ymparistolle.

Solumuovitehtaan tavanomaiset jatteet
e Energiagjate
e EPP/EPE hylky (Jételuokka: Muovilastut ja muovien muovausjétteet 12 01 05)

e Varillinen/pilkullinen EPS-hylkyjate ja valkoinen EPS-hylkyjate (yli 50 g/l) (Jateluokka:
Muovilastut ja muovien muovausjatteet 12 01 05)

e EPE-/ EPP -raaka-ainepussit (Jateluokka: Muovipakkaukset 15 01 02)

e Muovit

o Pakkausmuovit (Jateluokka: Muovipakkaukset 15 01 02)

e Pahvi
e Pahvijate (Jateluokka: Paperi- ja kartonkipakkaukset 15 01 01)

e Paperijate (Jateluokka: Paperi- ja kartonkipakkaukset 15 01 01)

e Puu

e Trukkilavat/muu puujate (Jételuokka: Muu kuin nimikkeessé 20 01 37 mainittu puu 20 01 38)

e Sekajate
o Energiajatteeksi kelpaamaton jate (Jateluokka: Sekalaiset yhdyskuntajétteet 20 03 01)
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e Metalliromu

o Rauta (Jételuokka: Metallit 20 01 40)

e Alumiini (Jateluokka: Metallit 20 01 40)

o Teras (Jateluokka: Metallit 20 01 40)

¢ Ruostumaton teras (Jateluokka: Metallit 20 01 40)
e Messinki (Jateluokka: Metallit 20 01 40)

o Kupari (Jateluokka: Metallit 20 01 40)
e Salassa pidettava paperijate (Jateluokka: paperi ja kartonki 20 01 01)

e Tulostimen/kopiokoneen varikasetit

Vaaralliset jatteet

Vaarallisella jatteellda tarkoitetaan jatettd, jolla on palo- tai rajahdysvaarallinen,
tartuntavaarallinen, muu terveydelle vaarallinen, ymparistolle vaarallinen tai muu vastaava
ominaisuus. (Jatelaki 6 § 1 kohta)

Solumuovitehtaan vaaralliset jatteet

Hydrauliikkaoljyt, kirkkaat (Jateluokka: Muut hydrauliikkaéljyt 13 01 13)
Moottorioljyt, mustat (Jateluokka: Muut moottori- vaihteisto- ja voiteluéljyt 13 02 08)
Oljynsuodattimet (Jateluokka: Oliynsuodattimet 16 01 07)

Liuottimet (Jateluokka: Liuottimet 20 01 13)

Loisteputket (Jateluokka: Loisteputket ja muut elohopeaa siséltéavét jétteet 20 01 21)
Akkuromu ja paristot (Jételuokka: Muut paristot ja akut 16 06 05)
Oljynerotuskaivon jate (Jateluokka: Oljynerottimien lietteet 13 05 02)

Muut vaaralliset jatteet

Jatteiden lajitteluvastuu

Vastuu jatteiden lajittelusta on aina jatteen tuottajalla, jonka tulee huolehtia jatteen
kuljettamisesta oikeaan kerailypisteeseen. Kerailypisteesta eteenpain jatteistd vastaa
tehdasorganisaatio. Kaytannossa jatteiden lajittelua valvoo ja siita vastaa kunkin alueen
tydnjohto. Jateastioiden tyhjennysvastuut on maaritelty erillisessa taulukossa.

Tuotannossa syntyvien hylkytuotteiden lajittelu

e Laitosmies vie koeajon aikana syntyvat hylky-jatteet hylkymurskaimeen.

e Koneapulainen tyhjentaa koneen vieressa kaytettavan hylkyjateastian
hylkymurskaimeen.

o Pakkaamossa syntyvat hylkykappaleet kerataan hylkykappaleille tarkoitettuun
rullakkoon, josta pakkaajat toimittavat ne hylkymurskaimeen.
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Jatteiden lajittelu

Energiajate

Energiajate keratdan vihreisiin merkittyihin keraysastioihin, joista se toimitetaan
esipuristimella varustettuun energiajatepuristimeen.

Energiajate toimitetaan Salon Hyotykayttd Oy:lle.
Valkoinen EPS-jate (alle 50 g/l)

= Valkoinen EPS-hylkyjate (alle 50 g/l) kaytetdan uudestaan raaka-aineena
tuotannossa. Jate murskataan valkoiselle EPS:lle (alle 50 g/l) tarkoitetussa
hylkymurskaimessa.

Harmaa EPS-jate

» Harmaa EPS-hylkyjate kerataan lavoille ja toimitetaan Toravantien toimipisteelle
uudelleenkayttda varten.

Varillinen/pilkullinen EPS-jate ja valkoinen EPS-jate (yli 50 g/l)

= Vairillinen/pilkullinen EPS-jate ja valkoinen EPS-jate (yli 50 g/I) murskataan EPP:lle
tarkoitetussa hylkymurskaimessa, josta se kulkeutuu erilliseen jatekonttiin

EPP/EPE-jate

= EPE/EPP-jate murskataan EPP:lle tarkoitetussa hylkymurskaimessa ja toimitetaan
energiajatepuristimeen, josta se kulkeutuu erilliseen jatekonttiin

EPP/EPE- raaka-ainepussit

» Raaka-ainepussit niputetaan lavoille ja toimitetaan erilliskerayksena Salon
Hyotykayttd Oy:lle.
Pahvijate

= Pahvijate keratdan mustiin pahville tarkoitettuihin astioihin
= Oktabiinipahvit kerataan erikseen omille lavoille, joista ne tyhjennetaan jateautoon

= Salon Hoytykayttd Oy tyhjentaa pahviastiat kahden viikon valein.

Muovijatteet

= Muovijatteet kerataan erillisiin sekalaiselle muovijatteelle tarkoitettuihin mustiin
astioihin

= Kirkas PE- muovi kerataan erikseen sinisiin astioihin ja tyhjennetaan tarvittaessa
pystypalaaimeen. Puristetut muovipaalit kerataan erilliselle lavalle ja toimitetaan
erilliskerayksena Salon Hyodtykayttd Oy:lle
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= Salon Hoytykayttd tyhjentdd muoviastiat kahden viikon valein.

Trukkilavat / muu puujate

» Rikkinaiset puulavat keratdan verstaan edessa merkatulle paikalle
= Kerayspisteesta jatteet viedaan takapihalle, josta ne toimitetaan hyotykayttoon

» Muu puujate keratdan energiajatteeksi

Sekajate

Energiajatteeksi kelpaamaton tavanomainen jate keratddn punaisiin jateastioihin ja
tyhjennetaan tarvittaessa sekajatepuristimeen.

Paperijate
Tavallinen paperijate kerataan energiajatteeksi.
Ulkopuolisilta salassa pidettavat paperit keratdan lukolliseen tietoturvasailoon, josta ne

toimitetaan Encore Ymparistopalvelu Oy:lle eteenpain havitettavaksi. Tietoturvasailiosta
tehtaalla vastaa Joonas Ojanen.

Tulostimen/kopiokoneen varikasetit

Tulostimien ja kopiokoneen kaytetyt varikasetit kerataan toimiston arkistohuoneessa
olevaan keraysastiaan (Canon Recycling BOX). Konica Minolta hoitaa laatikon
tyhjennyksen ja jatteen kierratyksen.

Metalliromu

Metalliromujen kasittelysta tehtaalla vastaa Harri Laine.

Pienemmat metalliromut kerataan verstaalla oleviin merkittyihin keraysastioihin, josta ne
toimitetaan ulkona varastorakennuksen paadyssa oleviin kerayspisteisiin.

Verstaalla sijaitsevat metalliromujen keraysastiat:
= Alumiini
= Metalli (sekametalli, rauta, teras yms.)
= RST (ruostumaton teras)
= Messinki

Ulkona varaston paadyssa sijaitsevat kerayspisteet, joista metallit toimitetaan
metallinvalitysfirmalle:

e Alumiini Vaihtolava
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e Sekametalli Vaihtolava
e Messinki Tynnyri
e Kupari (kaapelit, sdhkojohdot) Kauluksellinen kuormalava

Vaaralliset jatteet

Vaarallisten jatteiden kasittelysta tehtaalla vastaa _

Kaikki jaljiempana mainitut jatteet toimitetaan Lassila & Tikanojalle.
e Akkuromu ja paristot

Akut kerataan varaston takana sijaitsevaan vaaralliset jatteet -kontin kerayspisteeseen.
Paristojen kerayspisteet ovat kahvihuoneessa ja 1. tuotantosalin latauspisteella.

- Litiumakkujen ja — paristojen navat piilotetaan teippaamalla, jotta voidaan ehkaista
oikosulusta aiheutuva palovaara.

o Loisteputket

Loisteputket kerataan kuljetuslaatikkoon, joka sijaitsee varaston takana olevassa
vaarallisten jatteiden kerayspisteessa.

o Oljynsuodattimet

Suodattimet keratdan nestetta pitaviin astioihin, jotka sijaitsevat vaarallisten jatteiden
kerayspisteessa.

e Nestemaiset jatteet

Kerataan varaston takana sijaitsevaan vaarallisten jatteiden kerayspisteeseen. Nesteet
lajitellaan merkattuihin 200 I:n tynnyreihin.

TYNNYRIT TULEE PITAA AINA SULJETTUINA.

Mikali olet epavarma mihin tynnyriin jate kuuluu, ota valittomasti yhteys
tehdaspaallikkdon
o Kiinteat oljyiset jatteet (ratit, imeytysmatot)

Kiinteat jatteet laitetaan kannellisin 150 |:n tynnyreihin. Tynnyrit sijaitsevat myos
samassa paikassa, kuin muutkin vaaralliset jatteet.

TYNNYREIDEN KANNET ON EHDOTTOMASTI PIDETTAVA SULJETTUINA.
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Oljynerotuskaivon liete

Oljynerotuskaivon tyhjentdmistd varten tilataan asiaan erikoistuneelta yritykseltd
imuauto, joka toimittaa jatteen jatkokasittelyyn.

Oljynerotuskaivon tarkastuksen ja mahdolliset toimenpiteet suorittaa Aluehuolto V.
Leppamaki puh. 0400-114526. Oljynerotuskaivon halytyksen sattuessa tulee ottaa
valittdomasti yhteytta tyonjohtajaan taikka suojelupaallikkoon.
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* Pahvin kierritys 6,3 tn
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Muovien kierritys 1,2 tn
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EPS 3% pentaani
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YMPARISTOTASE

ECOBALANCE 2024

2024

SISAAN TEHTAASEEN

KAATOPAIKALLE

PAASTOT

PAASTOT ILMAAN

ENERGIAJATTEEKSI /

VAARALLINEN JATE LAITOKSILLE VALMIIT TUOTTEET ULOS YHTEENSA
VIEMARIVERKKOON / VESISTOON KIERRATYKSEEN (asiakkaille) tn
MUOVIJATE
MUOVIRAAKA-AINE PENTAANI (Jéiteluokka: Muovilastut ja muovien muovaujatteet 120105) | VALMISTEET
EPS, matalap. 3% 17,6 tn Polystyreenista 0.5 tn ous + hylkyijéte 0,09 | tn EPS 3% 170 [tn
EPS, normaalip. 5% 448,6 tn Polystyreenisté 224 | tn| _Siivous + hylkyidte 1,57 | tn EPS 5% 424,56 | tn
EPS harmaa. 4% 28,0 tn Polystyreenisté 1.1 tn| _Siivous + hylkviite 0,22 | tn| EPS harmaa. 4% 26,618 | tn
EPP 170.4 tn Siivous + hylkyjate 7,67 | tn EPP 162,7 | tn|
EPE 0.7 tn Siivous + hylkyjate 0,01 tn EPE 07 |tn
Jm-artikkelit ( EPS ) 8.8 tn Siivous + hylkviite 0,04 | tn Jm-artikkelit ( EPS ) 8.8 tn
Raaka-aine pakkaukset : PAKKAUSJATE PAKKAUSJATE
Aaltopahvi Aaltopahvi
- Aaltopahvi 6,3 tn (Jiteluokka: Paperi- ja 150100) | 0 |tn (Jéiteluokka: Paperi- ja 150101) | 6,3 | tn
Kuormalavat Kuormalavat
(Jiiteluokka: Muu kuin nimikkeessé 20 01 37 mainittu (Jéiteluokka: Muu kuin nimikkeessa 20 01 37 mainittu
- Kuormalavat 85 tn puu 20 01 38) 0 |tn puu 20 01 38) 043 | tn Kuormalavat 81 tn
Muovisakit Muovisakit
- Muovisakit 1,5 tn (Jiiteluokka: Muovipakkaukset 15 01 02) 0 |tn (Jiiteluokka: Muovipakkaukset 15 01 02) 1,2 | tn
ENERGIA RIKKI / HIILIDIOKSIDI PUHDISTUJATE
Kattilatuhka
(Jateluokka: Oljyn poltossa syntyva
Raskas poltto6ljy 0 tn Rikki / Polttodljyt 0,00 |tn] lentotuhka ja Kattilatuhka 10 01 04) tn
Nestekaasu (Propaani| 393 tn Hiilidioksidi / Nestekaasu| 1152,3 | tn|
- Kattilakemikaalit 0 tn Typpioksidi / Nestekaasu
Kevyt polttodljy 0 litraa Hiilidioksidi / Polttodljy 0,00 tn
Sahkoenergia 1474 MWh idi / Sahko 113,5 tn
VESI VESI VESIHOYRY:
Tehtaan kayttovesimaara 9382 tn Prosessivesi 469 | tn| _Jadhdytysvesi/ hoyry 8817,3 | tn| Tuotteisi 4 vesi 95,581 | tn |
376 tn 376 | tn
PAKKAUSTARVIKKEET PAKKAUSTARVIKEJATE PAKKAUSTARVIKEJATE PAKKAUKSET
Kiristekalvo Kiristekalvo
Kiristekalvo 11,1 tn Jateluokka: i 1501 02) 0 |tn Jiteluokka: i 150102) 081 tn Kiristekalvo 103 |[tn
Pakk.paperit Pakk.paperit
Pakk.paperit 5,0 tn (Jiteluokka: Paperi- ja kartonkipakkaukset 150101) | o | tn (Jiiteluokka: Paperi- ja kartonkipakkaukset 150101) | 0.1 | tn Pakk.paperit 49 |tn
Kuormalavat Kuormalavat
(Jiiteluokka: Muu kuin nimikkeessa 20 01 37 mainittu (Jiiteluokka: Muu kuin nimikkeessa 20 01 37 mainittu
Kuormalavat 42,4 tn Duu 20 01 38) 0 |tn Duu 20 01 38) 212 | tn Kuormalavat 424 |tn
Aaltopahvi Aaltopahvi
Aaltopahvi 10,0 tn (Jételuokka: Paperi- ja 150101) 0 [tn (Jateluokka: Paperi- ja 150101) | 0,19 | tn Aaltopahvit 95 |tn
Muut muovipak. 8,9 tn Muut 0 |tn Muut 1,15 tn Muut 7,7 tn
MUUT MuuT HUOLTOJATE
P Voiteluaineet
Metallinkierrétys ok Mmoo
Voiteluaineet 02 tn Wateluokka: Meali ) 10,9 | tn| _voielusiyt 13 02 08) tn
Kemikaalit 05 tn Siivousjite / Erittelemitén 01 | tn]| Kemikaalit tn
Muut sekalaiset 01 tn pahvi, puu_yms Muut (akut.ym) tn
SEKAJATE (rouskis)
(Jateluokka: Sekalaiset yhdyskuntajatteet 20 03 01) | 2,2
YHTEENSA 9870,21 tn 22 |tn 845 | tn 10107,193| tn 32,9 | tn tn 818,82 | tn

YMPTAS_2024

15.9.2025




LIITE 20A

Selvitys toimista jatteiden maaran ja niiden haitallisuuden vahentamiseksi
seka jatteiden hyodyntamiseen omassa toiminnassa

Toiminnassa pyritaan jatkuvasti vahentamaan syntyvan jatteen maaraa seka sen
ymparistovaikutuksia. Jatemaaria seurataan kuukausittain, mikd mahdollistaa tehokkaan
seurannan ja kehitystoimenpiteiden kohdentamisen. Erityistd huomiota kiinnitetdan jatteiden
lajitteluun ja kierratyksen tehostamiseen, jotta mahdollisimman suuri osa jatteistd saadaan
hyotykayttoon.

Tuotannon yhteydessa syntyvia EPS hylkyjatteitd hyddynnetddn mahdollisuuksien mukaan
uudelleen omassa tuotannossa, mika vahentaa seka jatemaaria etta raaka-aineiden
kulutusta. Tuotannossa syntyvat valkoiset EPS hylkytuotteet pystytddn murskaamaan ja
uudelleenkayttdmaan raaka-aineena tuotannossa. Harmaat EPS hylkytuotteet toimitetaan
meidan Sastamalan tehtaalle, jossa ne voidaan hyodyntaa tuotannossa raaka-aineena.



Merkittavimmat ymparistondkokohdat BEWI Finland Oy:ssa ovat seuraavat asiat
Versio: 3
Arvioinin paivamaai 0.11.2023 - Energian kdyton haitat: Nestekaasu ja sahko

Arviointiryhma: _ - Hukkaenergian paastét ilmaan ja vesistéon

- Energiajatteen Maara

Merkittavimmat ymparistonakokohdat ja riskit

BEWI Finland Oy:n toimintaan liittyvat riskitekijat, joilla on tai voi olla vaikutus, on tunnistettu ja maaritelty. Riskien ndkdkohdat on kottu taulukkoon, jossa on arvioitu niiden merkittévyys eri kriteereillé asteikolla ( 1-6 ).

Todennakoisyys Vaikutus / Maara / Elinkaarindkokulma Riskipisteet
1 Aarimmaisen harvinainen riski 1 Mitaton --4 Ei edellyta torjuntatoimia
2 Harvinainen 2 Lieva 5 -6 Edellyttda seurantaa
3 Melko harvinainen 3 Haitallinen 7 -8 Kohtalainen riski torjuntatoimia tarvitaan
4 Melko todennakoéinen 4 Merkittava / tuntuva vaikutus 9 -10 Merkittéva riski torjuntatoimet valttamattomia
. Erittdinen todennédkdinen riski . Suuri / vakava vaikutus - -12 Liiallinen riski vélittomat torjuntatoimet
Varma riski Tuhoisa vaikutus, katastrofi

Kaikille riskipisteille joiden pisteet nousevat vélille 7-12 valmistellaan torjuntatoimia. Lahtékohtana yritetdan I6ytaa ratkaisu korjaaviin toimenpiteisiin milla riskit 9-12 saadaan poistettua riskimatriisista taikka asiassa otetaan hyvaksytty/tiedostettu riski.

mpaisty Prosessit Aiheuttaja / Riskit / Vaarat Toden | yaikutus | RisKi Kommentit Korjaavat toimenpiteet Joden | yoiyus [ Riski - [Vastuuhe
nakokohta nékoisyys pisteet nikoisyys pisteet nkild
Raaka-aineen varastointi 1 4 5 1 4 5
Esipaisutus, valivarastointi 1 6 Pentaanipdastoa seurataan vuosittain 1 6
Pentaani EPS-materiaalista Muottipaisutus 1 4 5 Ympaéristolupan raja-arvot. ympdristotaseessa joka ldhetetddn kaupunkin 1 4 5 ARO
ymparistoviranomaiselle.
Tuotteen varastointi 1 4 5 1 4 5
Voimalaitos (nestekaasu) Katso hillialaniailien laskenta. PAgistot ol st Katso energian si&std ohjelma 4 9 JVMA
o e PrR— - atso hiilijalanjaljen laskenta. Paastot pienenevat suoraan — —
Paastot ilmaan |Hilldioksidi (COz Sahko (epasuorasti) & 2 uhteessa energian kulutukseen. Ei rajoitteita viranomaisita [<2150 €nergian saasto ohjelma 3 8 JMA
Kuljetukset 4 3 7 BEWI Finland Oy keskitetty kuljetussuunnitelu 4 2 6 ARO
- — - - Pentaonioaastos " tai
Hiukkaspaastot Voimalaitos 1 4 5 Ympéristéluvassa rajoitteita mutta ei saavutettavissa, kun | oo Poastod Se.uLa T..T vuost 1'" y 1 4 5 ARO
i . p raskaasta PO:sté siirrytty nestekaasuun ymparistotaseessa joka [ahetetdan kaupunkin
Rikkioksidit Voimalaitos 1 4 5 ) ympéristéviranomaiselle. 1 4 5]
Vesihoyry Tuotantokoneet/prosessi 2 2 4 Hoyryn ja veden kulutus kulkee kasi kaddessa 2 2 4 JVA
Poly (Sisailman laatu) Tuotanto B B 6 3 3 6 TST
Prosessivesi Tuotantoprosessi 2 7 Oljynerotuskaivon kautta Jatkuva tarkkailu / hélytykset 2 4 6 JMA
Paastot vesiin Saniteettivesi (kaupunkin verkostoon) |WC-tilat 1 4 | 5 Putkistot erilliset ei voi sekaantua prosessivesiin 1 4 5 JMA
Sadevedet, sulamisvedet Kiinteistd 2 I 4 6 Ympéristoluvassa hyvaksytty kasittelytapa 2 4 6 ARO
Oljyt Kuljetuskalusto 1 6 \ahink " Imoitus vi silei 1 6 ARO
Paastot maaperaan Polttoaineet Trukkien diesel polttoaine 1 6 Torjuntatoimet ja valineet hyvaksytty ymparistoluvassa t:rj:‘zt(;?o?;eressa fimottus viranomatstie Ja 1 6 ARO
Muut vaaralliset jatteet Onnettomuus kasittelyssa 1 6 1 6 ARO
Nestekaasu Voimalaitos / Hoyryn valmistus Kuuk_au_smam energian seuranta eri kohteissa ja Katso energian sd&sto ohjelma 4 9 JMA
vuosittain ymparistotaseessa
Sahks Kiinteists / Prosessilaitteet 4 g  [Kuukausitiain energian seuranta eri kohteissa ja Katso energian siists ohjelma 3 8 IMA
. . vuosittain ymparistotaseessa
Energian kaytto
Kevyt polttodljy/diesel Trukit 2 3 5 Vuosittain ymparistotaseessa seuranta Jilkipolttokatalysaattorit trukeissa 2 3 5 JMA
Kayton tehokkuus Tuotantqunglden ja I 2 2 4 Kuukausittain energian seuranta eri kohteissa Energiankulutusten seuranta, Osaamisen ylldpito 2 2 4 JKO
prosessilaitteiden tehokas kayttd
Vaarallinen jate |Kaikki Tuotantolaitos 2 4 6 Katso maéarat ympéristotaseesta Jitehuoltosuunnitelma 2 4 6 HTO
Energiajate Tuotantolaitos 4 4 8 Pyritaan vahentdmaan tai kierrattamaan 4 3 7
Muut jétteet Sekajate Tuotantolaitos 2 2 4 Katso maarat ymparistétaseesta Jatehuoltosuunnitelma 2 2 4 ARO
Metallijate Varasto/tuotanto 2 2 4 Jitehuoltosuunnitelma / Kierrétys 2 2 4
Muoviraaka-aine EPS Tuotanto, suunnittelu 4 3 7 Kierrétys ja uudelleen kdytto 4 2 6 JKO
Muoviraaka-aine EPP Tuotanto, suunnittelu 4 3 7 Suunnitelma jétteen vahentamiseksi 4 3 7 ARO
Muoviraaka-aine EPE Tuotanto, suunnittelu 2 2 4 Katso méérét ympéristétaseesta. Kestévan kehityksen  |Raaka-aineen kiyttémaara vihainen 1 2 3 Ko
Raakka:altrt\nelden Pakkaustarvikkeet Tuotanto, suunnittelu 3 3 6 periaate tuote ja pakkaussuunniittelussa Suunnitelu, seuranta 3 3 6
aytto
Veden kulutus Tuotantoprosessi - 3 8 Suora liitdnnéinen nestekaasun kulutukseen - 2 7 JKO




Kayton tehokkuus Raaka-aineiden tehokas kayttd 2 2 4 Kayttémaarien seuranta, Hylkyméarien seuranta Tuotannon suunnittelu, Hylkymé&érien seuranta 2 2 4 JKO
Raaka-aine valmistus M“"Y'Ta?_"a'_a'"ee” valmistuksen 4 4 8 Kierratysraaka-aineiden koeajoa tehty Massabalanssi 8 2 5 ARO
. e vmparistévaikutus
Elinkaarinakékulma [\ - oo hankinta Logistiikka 4 6 Taysien kuormien tilaaminen Ei toimenpiteita 4 2 6 JKO
Lopputuotteen havitys Havityksen ympéristévaikutus 4 7 Bewi Circulur Asiakkaiden neuvonta ja opastaminen 3 3 6 ARO
Hukkaenergia Tuotantokoneiden lauhdehdyryt Energiakatselmointi Katso energian sdastoohjelma 3 4 7 JVA
Tarina Tuotantokoneet, trukit 2 2 4 Ei toimenpiteita > > 2
Tuotantolaitoksen melu Tuotantokoneet, -laitteet 8 8 6 Saannolliset melumittaukset Ei toimenpiteitd 3 3 6 VA
Muut Lastaus ja purku melu Trukit 3 2 5 Ei toimenpiteité 3 2 5
Tuotantoprosessin hajut Kunnossapito, tuotanto 2 3 5 Ei toimenpiteita 2 3 5
Ympéristovaikutus Osto ja myyntirahdit 4 3 7 BEWI Finland Oy keskitetty kuljetussuunnitelu 4 2 6 ARO
Pakokaasujen haju Trukit & & 6 Jélkipolttokatalysaattorit trukeissa Ei toimenpiteita 3 3 6 JMA
e s Nestekaasuvuoto (LPG) Vuoto nestekaasulaitteistossa 2 4 6 " | | | 2 4 6
oikkeustilantee . . RPN J— L . Jatkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman
Paastot ilmaan Voimalaitoksen palokaasut Ka}.lmlhamm 2 g g Saanndlliset riskianalyysit sekd muiden riskianalyysien toimenpiteet 2 3 3
Palokaasut Tulipalo 1 6 1 6
Poikkeustilanteet Oljyvuodot Vuotava kevyt6ljyséilio 1 4 5 Jatk | | | 1 4 5
oikkeustilantee " " " - [ C s " atkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman "
———— o Vuot: lio, lait P o y ’ ; JVMA
Paastot vesiin Kemikaalivuodot U(_) ava sallo, voima'atlos 1 3 4 Saanndlliset riskianalyysit seka muiden riskianalyysien toimenpiteet 1 3 I 4
Sammutusvedet Tulipalo 1 6 1 5
Oljyvuodot Vuotava kevytéljysailié 1 3 4 1 3 4
Poikkeustilanteet - " - - T L . Jatkuvuussuunnitelman ja suojelusuunnitelman
n e ... |Kemikaalivuodot Vuotava séilio, voimalaitos 1 3 4 Saéannélliset riskianalyysit . o ) ; ; 1 3 | 4
Paastot peraan - sekd muiden riskianalyysien toimenpiteet
Sammutusvedet Tulipalo 1 6 1 6




LITE 25 A-E

TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU JA RAPORTOINTI

Ympaéristétase

Yrityksen ymparistdasioita seurataan vuosittain taytettavalla ymparistotase- taulukolla.
Taulukolla seurataan yrityksen lapi kulkevia energia- ja materiaalivirtoja, paasté- ja
jatemaaria seka valmiiden tuotteiden maaraa. Kerattavien tietojen perusteella voidaan
seurata yrityksen ymparistovaikutuksia, ymparistopaamaarien ja -ohjelmien toteutumista
seka I6ytda mahdollisia ymparistépoikkeamia ja epakohtia. Ymparistétase toimitetaan
vuosittain helmikuun loppuun mennessa Salon kaupungin ymparistdsuojeluyksikolle.

ISO 14001:2004

ISO 14001:2004 standardisoitu ymparistdjarjestelma. Voimassaoleva sertifikaatti myonnetty
8.5.2024. Jarjestelma auditoidaan ulkoisen auditoijan toimesta vuosittain.

Kayttotarkkailu

Kaikki keskitetyt prosessisysteemit on varustettu automaattisilla halyttimilla poikkeaviin
prosessin toimintoihin ndhden. Kerran vuorossa systeemit kdydaan lapi ja tarkistetaan
silmamaaraisesti etsien vuotoja, poikkeavia aania ja tarkistetaan prosessin perusarvojen
nayttdma. Tarkemmin koneiden ja laitteistojen tarkkailuun liittyvat toimenpiteet ja
menetelmat on esitetty ymparistdlupahakemuksen kohdassa nro 14.
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